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AERKO

Dziekujemy za zakup naszego urzadzenia.
Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji uzytkowania oraz zalecen
eksploatacyjnych.
Thank you for buying our product.
Before using this equipment, please carefully read the user and maintenance
manuals.
MbI o4eHb 6narogapHbl 3e NOKYNKY Hallero yCTpoucTBaa.
NMpocum BHUMTENbLHO NPOYMTANTE UHCTPYKLUIO MO OOCNYXXUBaHUIO a
TaKXe 3KcnnyaTauuoHHble peKoMeHaauuu.

* Firma ERKO sp.j. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z modernizacji wyrobow.

* ERKO has the right to introduce construction modifications due to equipment
modernization.

* ®upma ERKO sp.j. octaBngeT 3a cobon npaBo Ans BBEAEHWUS KOHCTPYKLMOHHbIX
CMEH BbITEKAOLLMX U3 MOAEPHU3ALMUN U3AENUIA.

AS46 007
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Przystepujac do pracy nalezy zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE

Gtowica hydrauliczna GU300 wspotpracuje z pompa hydrauliczng H700 oraz
agregatem hydraulicznym AH300 i AH400. Jest przeznaczona do:
zaciskania koncéwek i ziapzek kablowych na przewodach AL i Cu o
przekrojach od 6 do 300 mm?
- przeformowywanla na okragto sektorowych zyt aluminiowych o przekrojach
od 16 do 240 mm?
- bezkoncéwkowego zakanczanla kabll sektorowych AL; formuje na ptasko
zyty o przekrojach od 25 do 120mm?
- otworowania przeformowanych na piasko kabli sektorowych AL.; srednice
otworéw &8,5; @10,5; @12,5 ;

2. DANE TECHNICZNE

Masa (bez matryc) 3,9 kg
Nacisk 115 kN
Diugosé¢ 280 mm

Wyposazona w szybkoztgcze Typ PT i dostarczona w kasecie metalowej K9

3. OPRZYRZADOWANIE

Gtowica GU300 wspotpracuje ze szczekami typu:

Typ Zastosowanie Zakres
matrycy [mm?]
do zaciskania koncéwek i tacznikow rurowych miedzianych: 6-300

KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLN, KLA, KLP, KLB, KLY, KLT,
usD | KLX, KCS45, KCS90, KLS, KLR,

do zaciskania koncéwek i tacznikow rurowych aluminiowych: 16-300

AR, ARC, ARG, AS, ALD, ALC, ALG, ALS, ALR, ACL, ACB,
ACK, AFG, AFD, AC.

UDF [do formowania na okragto sektorowych zyt aluminiowych. 16-240
UR do formowania na ptasko sektorowych zytach Al. do 120
do wycinania otworéw w: przeformowanych na ptasko @8,5;
UK sektorowych zytach Al., oraz bednarce stalowej (maks. @10,5;
5x40mm). 12,5

-3- # VGU300080214
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4. OBSLUGA

4.1 ZMIANA MATRYC ZACISKOWYCH

W celu zmiany matrycy zaciskowej nalezy wyciagna¢ sworzen poz.1

(jak na Rys.1) do momentu odblokowania matryc.

Ksztatt matryc uniemozliwia niewtasciwy montaz w gtowicy. Matryca dolna poz. 3
posiada na boku kanat zabezpieczajacy przed obrotem, matryca gérna posiada
wycinek walca do zabezpieczenia sworzniem poz. 1. Po zamontowaniu matryce
zabezpieczy¢ sworzniem poz. 1.

)

J

Rys. 1. Zmiana matryc.

W celu prawidtowego dziatania nalezy umiesci¢ w prasce komplet
matryc (dwie o takim samym wyrézniku).

4.2 ZACISKANIE KONCOWEK | tACZNIKOW

- Dobraé¢ wtasciwg dla przewodu koncoéwke (przewdd przed zacisnieciem
powinien mie¢ mozliwie minimalny luz w cylindrycznej czesci koncowki lub
facznika.

- Dobra¢ wtasciwg dla zaciskanej koncéwki i przekroju przewodu matryce
zaciskowa.

- Usung¢ izolacje z przewodu badz linki, na dtugosci pozwalajacej na
wsuniecie przewodu do cylindrycznej czesci koncowki lub tacznika.

- Wecisnac¢ przewdd do dna czesci cylindrycznej koncéwki lub tacznika.

- Zacisna¢ koncowke (tacznik), do momentu zejécia sie matryc lub zadziatania
zaworu przelewowego napedu.

- W celu uzyskania prawidtowego potaczenia nalezy:

#VGU300080214 4
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4.3

» Dotyczy kohcowek i ztaczek rurowych zaciskanych matrycami USD.
Postepowac zgodnie z naniesionymi oznaczeniami na czesci rurowej koncéwki .
W przypadku braku oznaczen na koncéwce (tgczniku) nalezy, wykona¢ mozliwie
maksymalng ilo$¢ zaprasowan zachowujac odstepy pomiedzy zaprasowaniami
(Rys. 2a i 2b). Zaprasowanie koncowki rozpocza¢ od patki (odcisk 1) i

kontynuowaé w kierunku przewodu (odcisk Il i Ill). Zaprasowanie tgcznika
rozpocza¢ od srodkowej jego czesci (odcisk 1) i kontynuowac w kierunku
przewodu.

PO ZAKONCZENIU ZACISKANIA NALEZY:

- Nacisna¢ dzwignie zaworu spustowego.

- Po catkowitym rozsunieciu matryc nalezy zwolni¢ dzwignie zaworu
spustowego.

2+6mm

min.2mm min.2mm
@ - nnin
2+6mm

min 2mm || Mmin 2

HHHHC

WY

Rys.2. Sposéb zaprasowywania a) koncéwka rurowa b) tacznik rurowy

FORMOWANIE PRZEWODOW SEKTOROWYCH ALUMINIOWYCH — NA

OKRAGLO

- Umiesci¢ matryce formujace typu UDF w gtowicy (zmiana matryc Rys. 1)

- Wprowadzi¢ odizolowang zyte aluminiowg pomiedzy szczeki (Rys. 3)

- Obcisngc¢ zyte (pierwszy odcisk).

- W przypadku formowania na okragto przekrecic zyte o kat 90° i obcisna¢ ja
ponownie.

- Powtarzaé operacje formowania przesuwajac sie w kierunku konca przewodu
do catkowitego uformowania zyt.

-5 # VGU300080214



) ER!(O® PL

> Matryce
“ zaciskowe
I I

Rys.3. Formowanie sektorowych zyt Al na okragto.

4.4 FORMOWANIE PRZEWODOW SEKTOROWYCH ALUMINIOWYCH —
ROZPLASZCZANIE
- Umiesci¢ matryce formujace typu UR w gtowicy.
- Woprowadzi¢ odizolowana zyte aluminiowg pomiedzy szczeki ( Rys. 4).
- Obciska¢ zyte do momentu zejscia sie matryc lub na wymagana grubosé.

e
N

Rys.4. Rozptaszczanie sektorowych zyt na ptasko.

4.5 PRACA Z WKLADKA WYCINAJACA UK

Wktadka wycinajaca UK stuzy do wycinania otworéw w kablach sektorowych
aluminiowych przeformowanych wczesniej na ptasko za pomoca wktadki UR a
takze w bednarce stalowej 0 maksymalnych wymiarach 5 x 40 mm. W celu
prawidtowego dziatania wktadki nalezy wyja¢ matryce z gtowicy i usuna¢ odpad
po wycinaniu.

Jezeli odpad nie zostanie usuniety matryca oraz stempel ulegng uszkodzeniu.

1.Matryca
2.Prowadnica
3.Sprezyna
4.Stempel

#VGU300080214 6
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5. DOBOR MATRYC

AERKO

Szczeki USD oznaczone sg wyréznikiem. Wyrdznik okresla w przyblizeniu $rednice
zewnetrzng koncowki.
Matryce USD dobiera¢ wedtug tabeli.

Typ koncoéwek - przekréj
Rurowe Rurowe Rurowe Rurowe Al Rurowe Al.
miedziane miedziane Al wg cienko$cienne | grubos$cienne
Typ wg DIN pozostate DIN ARC, ALC, ARG, ALG,
Wyréznik | KCR, | KCS,KCS45, | AR, AS, AFG
matrycy KC45, | KCS90,KLA, | ASD,
KC90, KLS, KLR, ALD,
KCL, KLT, KLX, AFD, AC,
KLP, KLY, KLB ACK,
KLN, ACB,
6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25
12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
USD | 18 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70
22 150 150 95; 120 150 95
23 185 185
25 185 240 150 120
28 240 185 240 150
30 300 185
32 300 240
34 300 240
- Komplet rozszerzony USD — 19 rozmiarow
[ ] - Komplet podstawowy USD do korcéwek wg normy DIN — 13 rozmiaréw
# VGU300080214
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CZESCI ZAMIENNE UKLADU

Nr. zamoéwieniowy czesci

Lp. | llos¢ Nazwa elementu

1 1 Cylinder GU300-01.07.A

2 1 Popychacz GU300-01.09

3 1 Ttok GU300-02.02.A

4 1 Uszczelniacz HUPU U1-28-10

5 1 Sprezyna GU300-01.08

6 1 Oring HUOR_OR48,2-3

7 1 Szybkozigcze PT-00

8 1 Ostona szybkoztacza PT OSEONA

9 1 Korpus gtowicy kpl. GU300-01.01

10 1 Sworzen gtowicy kpl. GU300-01.02

11 1 Kétko klucza NAKO KOL-16

12 1 Kétko klucza NAKO_KOL-25

13 1 tancuszek 2M NALG_LAN-2M
#VGU300080214
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7. KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

1. W przypadku zasilania urzadzenia agregatem hydraulicznym,
niedopuszczalne jest jego wiaczenie w czasie przeprowadzania prac
manipulacyjnych (montaz i demontaz elementow, ustawianie obrabianych
przedmiotow).

2. Uruchomienie agregatu powinno nastapi¢ po zakonczeniu prac

przygotowawczych i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo

uszkodzenia ciata.

Nie wysuwac¢ popychacza przy braku matryc zaciskowych w gtowicy.

4. Stosowaé wiasciwe matryce do okreslonego rodzaju koncowek i przekroju
przewodu (dobér matryc — Tabela str.7)

5. Zaprasowywac koncowki do momentu zetkniecia sie matryc lub zadziatania
zaworu przelewowego w napedzie.

6. Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

7. Nalezy utrzymywac szybkoztacze w czystosci, gdyz moga sie przez nie dostac
do obiegu zanieczyszczenia powodujace uszkodzenie pompy i urzadzen
wspotpracujacych lub przecieki szybkoztacza.

8. SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

9. UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegdlne elementy narzedzia poddaé
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi przepisami

w

-9- # VGU300080214
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Before using this equipment, please read the user and
safety manuals.

1. APPLICATION

The hydraulic head GU300 works together with the hydraulic pump H700 and the
hydraulic unit AH300 and AH400. It is intended for:
- clamping terminals and adapters on AL and Cu wire cables of diameters
from 6 to 300 mm®
- round shaping of sector-shaped aluminium wires of diameters from 16 to
240 mm®
- non-terminal treatment of Al sector-shaped cables; flat forms wires of
diameters from 25 to 120 mm?
- making holes in re-shaped AL sector-shaped cables; hole diameters: &8.5;

10.5; d12.5
2. TECHNICAL DATA
Weight (without matrixes) 3.9 kg
Force 115 kN
Length 280 mm

Equipped with a fast connection type PT and supplied in a metal cassette K9

3. INSTRUMENTATION
The head GU 300 supports the following clamps:
Die type Application Rangze
[mm*]
for clamping round copper wire terminals and connectors: 6-300

KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLN, KLA, KLP, KLB, KLY, KLT,
ush | KLX, KCS45, KCS90, KLS, KLR,

for clamping round aluminium wire terminals and connectors: 16-300

AR, ARC, ARG, AS, ALD, ALC, ALG, ALS, ALR, ACL, ACB,
ACK, AFG, AFD, AC.

UDF | for forming round sector-shaped aluminium wires. 16-240
for forming flat sector-shaped aluminium wires. up to
UR
120
for punching holes in: flat sector-shaped aluminium wires and in | @8,5;
UK hoop iron (max. 5x40mm). @10,5;
a12,5

#VGU300080214
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4. OPERATION

4.1 CLAMPING DIE REPLACEMENT

To replace a clamping die remove pin 1.

(as in Fig 1) until the dies have been unblocked.

The dies shape prevents their incorrect fitting in the head. The lower die item 3 has a
channel on its side which protects it from turning, the upper die has a cylinder section
to be secured with a pin item 1. After fitting, secure the dies with pin item 1.

=
i

|l

7

Drwg. 1. Die replacement.

For proper performance, place a set of dies in the press (two dies of the
same dimension).

4.2 CLAMPING TERMINALS AND CONNECTORS

- Select an adequate terminal (a cable before clamping should have minimal
clearance in the cylindrical part of the terminal or connector).

- Select a proper clamping die for a given terminal type and diameter.

- Remove insulation from the wire or cord so to allow the insertion of the wire
into the cylindrical part of terminal or connector.

- Push the wire into the bottom of the cylindrical part of the terminal or the
connector.

- Clamp the terminal (connector) until the dies join and until the drive overflow
valve action.

- To obtain a proper connection follow the instructions below.

®" For round terminals and connectors clamped with dies USD. Follow the
markings on the round part of the terminal. In case there are no markings on the
terminal (connector) make a large number of clampings maintaining intervals

- 11 - # VGU300080214
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between the clampings (Drwgs 2a and 2b). Clamping of the terminal should be
started from the tab (impression I) and continued towards the wire (impressions Il
and Ill). Clamping of the connector should be started from its middle part
(impression I) and continued towards the wire.

AFTER CLAMPING:

- Press the lever of the drain valve.

- After the complete die pullout, release the lever of the drain valve.

2+6mm

min.2mm min.2mm

Drwg. 2. Method of clamping a) round terminal b) round connector

4.3 FORMING ROUND SECTOR-SHAPED ALUMINUM WIRES
- Place the forming dies type UDF in the head (die replacement — Fig. 1)

- Insert uninsulated aluminium wire between the clamps (Drwg. 3)

- Clamp the wire (first impression).

- While forming round shape, turn the wire over 90° and clamp it again.

- Repeat the forming operation moving towards the end of the wire until the

forming is complete.
>IE

90° 120°
REPLACEMENT

Drwg.3. Forming round AL sector wires

#VGU300080214
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4.4 FORMING FLAT SECTOR-SHAPED ALUMINUM WIRES

Place forming dies type UR in the head.
Insert uninsulated aluminium wire between the clamps (Drwg. 4).

Clamp the wire until the dies come together or at the required distance.

N

Drwg. 4. Forming flat aluminium sector-shaped wires.

4.5 WORKING WITH PUNCHING INSERT UK

The insert UK is designed for punching holes in sector-shaped aluminium wires
previously flattened with the insert UR and in cooperage of maximum dimensions

of 5 x 40 mm. In order to ensure the proper operation of the insert take out the

matrix from the head and remove the cut-out discard.
If the discard is not removed, the matrix and the punch will get damaged.

1. Matrix
2. Guide
3. Spring
4. Punch

-13-
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DIE SELECTION

CMmpsUSDamdmemmwdbymedemewtThSnumbaspaﬂbsanmmmﬂmaw
external diameter of the terminal.
Select USD clamps according to the following table.

Terminal type — cross-section
Round Other round | Round Al. Thin-wall Thick-wall
copper copper KCS, | acc. DIN | round Al ARC, round Al
Die acc. DIN KCS45, AR, AS, ALC, ARG, ALG,
Diameter| KCR, | KCS90,KLA, | ASD, AFG
type KC45, | KLS, KLR, ALD,
KC90, KLT, KLX, | AFD, AC,
KCL, KLY, KLB ACK,
KLP, ACB,
KLN,
6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25
12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
USD | s 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70
22 150 150 95; 120 150 95
23 185 185
25 185 240 150 120
28 240 185 240 150
30 300 185
32 300 240
34 300 240

- Extended set USD — 19 diameters
[] - Basic set USD for terminals according to the DIN — 13 diameters

#VGU300080214
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6. SPARE PARTS

5
= .
- oz
_' N
10
. 4
o r
R 7
7~
[ | ]
]
—
No. | Quantity | Element name No. of spare part
1 1 Cylinder GU300-01.07.A
2 1 Pusher GU300-01.09
3 1 Piston GU300-02.02.A
4 1 Seal HUPU_U1-28-10
5 1 Spring GU300-01.08
6 1 O-ring HUOR_OR48,2-3
7 1 Fast connection PT-00
8 1 Fast connection cover PT OSLEONA
9 1 Head casing, set GU300-01.01
10 1 Head pin, set GU300-01.02
11 1 Key ring NAKO _KOL-16
12 1 Key ring NAKO_KOL-25
13 1 Chain 2M NALG_LAN-2M
# VGU300080214
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MAINTENANCE AND OPERATION RECOMMENDATIONS

1. When powered by a hydraulic generator, it is forbidden to switch it on
during completion of any maintenance (assembly and disassembly, setting
the machined elements).

2. Switch the generator on only after making sure that the preparation has been
finished and there is no danger of injury.

3. Do not pull out the clamp pusher with no clamping matrixes in the head.

4. Use adequate dies for a given type of terminals and wire diameter (die selection
— Table p. 14).

5. Clamp terminals until the dies come together or until the activation of the pump
overflow valve activation.

6. Protect the equipment against the influence of atmospheric factors, corrosion,
debris and mechanical damage.

7. The fast connection should be maintained clean to prevent debris from entering
the circulation and damaging the pump, supporting equipment or fast connection.

8. SERVICING

ERKO provides full service both during and after the guarantee period.

9. DISPOSAL

After the end of the exploitation period, utilize or recycle the particular elements of this
equipment according to the regulations

#VGU300080214
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MpucTtynas Kk paboTe criegyeT 03HaKOMUTLCS C UHCTPYKLIMEN
no o6cnyxuBaHuio a Takke bul'P(besonacHocTtb 1 N'MreHa
PaboTbl)

1. NMPUMEHEHUE

'mppaenuyeckas ronoeka GU 300 cogencTByeT ¢ ruapaBnmyeckum Hacocom H700 a
Takxe c rugpasnuyeckum arperatom AH 300 n AH 400. MNpegHasHaveHHas onsa:
- 3aXuma HaKOHEYHWKOB M KabernbHbIX coeaMHeHu Ha npoBodax AL n Cu c
AnameTpamm ot 6 k 300 MM
- nepedopMMpoBaHUs B prrnglo CEKTOPHbIX XU antoMUHUEBBIX C
amameTtpamu o1 16 kK 240 Mm
- D©e3HaKOHEeYHMKOBOro 3aMblkaHUs CEKTOPHbLIX kabenewn AL; hopmupyeT B
NIIOCKYI0 XWUnNbl ¢ AMaMeTpom 25 — 120Mm? ;
- BbIpe3KM OTBEPCTUI NepedopMMPOBaHHBLIX CEKTOPHbIX kabenew AL.;
OnameTpsbl otBepcTui: @8,5; 310,5; &12,5.

2. OAHHBIE TEXHUYECKUE

Macca (6e3 wek) 3,9 kr
Havkm 115 kH
[OnvHa 280 mm

OcHalléHHas ckopocoeauHeHnem tuna PT n gocTasneHHas B MeTannoBon KacceTe
K9

3. OCHALLEHUE

Fonoeka GU 300 coaeiicTByeT C 3aXXMMHbIMU LLeKaMy Tuna:

Tun MpumeHeHne Mpenen
MaTpuLbl [Mm7]
K 3@XMMY HaKOHEYHWUKOB U TPYOHbIX MEeOHbIX COeAUHUTENEN: 6-300

KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLN, KLA, KLP, KLB, KLY, KLT,
ush |KLX, KCS45, KCS90, KLS, KLR,

K 32KMMY HaKOHEYHUKOB U TPYOHbIX artoM1HUEBBIX 16-300
coeagnHuTenen:

AR, ARC, ARG, AS, ALD, ALC, ALG, ALS, ALR, ACL, ACB,
ACK, AFG, AFD, AC.

UDF K (hOpMpOBaHUNIO B KPYTYIO antoMUHNEBBIX XKW. 16-240
UR K (oOpMPOBaHUIO B MITOCKYK CEKTOPHBIX >un Al. do 120
K Bbipeske oTBepCTUIA B NPeOPMUPOBAHHbBIX B NIIOCKYHO @8,5;
UK CeKTopHbIX xutnax Al.,a Takke B canbHbIX 06pyykax (Makc. @10,5;
5x40mm). 12,5

- 17 - # VGU300080214
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4. OBCINYXXUBAHUE

41 CMEHA 3AXXUMHbIX MATPUL|

C uenbto CMeHbI 3a>KMMHON MaTpuLbl crieayeT BbITSHYTb LWKBOPEHb Mo3.1,

( kak Ha Puc.1) Kk MOMeHTy oTOnoKnpoBaHWsa MaTpuL.

dopma MaTpuL, NpeacTaBnsieT HEBO3MOXHbLIM HECOOTBETCTBEHHLIN MOHTaX B FOMOBKE.
M03.3 HuxHAs maTpuua numeeT ¢ BGoky kaHan obecneuvBatowmin nepeq 060poTOM,
BEPXHSS MaTpuL MMeeT UMIUHOPUYECKM OTpe3ok Ans obecneyeHusi LKBOPHEM
nos.1. MNocne MoHTaxa Hago obecneunTs MaTpuLbl LUKBOPHEM Mo3.1.

)

J

Puc. 1. CmeHa maTtpuy, .

Ans oGecneyeHuss npaBunbHOW pa6oThbl BCrieayeT NoMecTUTb B Npecce
KOMMJIEKT MaTpUL (ABe C TaKUM ke cCaMUM cneuudMKaTopom).

4.2  3AKUM HAKOHEYHUKOB W COEONHUTENEW

- TMopo6paTb COOTBETCTBEHHLIV NS NPOBOAa HAKOHEYHMK (NPOBOA Nepes
32)KMMOM [0IKEH UMETb MUHMMATbHbIN 3330p B LIUMUHAPUYECKONW YacTu
HaKOHEYHWKa UMM COeaVHUTENS).

- TMopobpaTb COOTBETCTBEHHYHO AJIS 3AXMMaEMOr0o HakOHEYHVKa U AuameTpa
NpoBOAA MaTpuLYy 3aXKUMHYIO.

- CHSITb U30MSILMIO C MPOBOAA UMW TPOCHKKA MO AJIMHE NMO3BONSAIOLLEN Ha
BIIOXeHWe NpoBoJa B LUIMHAPUYECKYHO YAaCTb HAKOHEYHMKA Ui
coefiMHUTENS.

- BpasuTb NpoBoA KO AHULLY LIMUHAPUYECKOW YacTU HAKOHEYHMKa UMK
coeiMHUTENS.

- 3alemnuTb HaKOHEYHVK(COeAMHUTESb) K MOMEHTY CTOIIKHOBEHWS MaTpuL
Unu 3aefiCTBOBaHUS NEPENUBHOTO KranaHa npueoaa.

- C uenbto JOCTVKEHUS NMPaBUMBHOTO COEAVHEHUS CrieayeT:

#VGU300080214
-18 -
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= KacaeTcsi HAaKOHEYHMKOB U TPYOHbIX COEAUHEHMUI, KOTOPLIE 3AXKMMalOTCSI
MaTtpuuamm USD. [lelicTBoBaTb COrnacHo ¢ 0603Ha4YeHnsiMn Ha TpyOHON YacTun
HakoHeYHuka. B cnyyae HegocTaTka 0603HaYeHUI HA HAKOHEYHMKE
(coeguHuTEne) HaJo NPOBECTUN BO3MOXHOE MakCUMarnbHOE KONMYeCcTBO
3anpeccoBOK cobntoaas paccTosHUA Mexay 3anpeccoBkamu (Puc. 2a n 2b).
3anpeccoBKy HaKOHEYHMKA Ha4YaTb OT cknagkm (oTTuck |) 1 npogomkats K
HanpasneHuto nposoaa (oTTuck Il u lll). 3anpeccoBky coegnHuTens HavaTb OT
cepeavHHoM ero YacTtu (oTTuck 1) u npogomkaTtb B HanpasneHuy Nnpoeoaa.
MOCJIE OKOHYAHWA 3AXKMMA HALO:
- HaxaTtb pblyar cnyckoBoro knanaxa.
- TNocne NnonHOro pasaBMXeHNs 3aXKNMHbBIX LLEK criefyeT OTNYCTUTb pblyar
CMyCKOBOrO KranaHa.

2+6mm

min.2mm min.2mm

Ol

Pwuc.2. Cnocob 3anpeccoBbiBaHWs @) TPYOHbIN HAKOHEYHMK b) TpyOHbIM coeanHuTerns
4.3 ®OPMMPOBAHME CEKTOPHbIX NMPOBOOOB AIIIOMNHUMEBBLIX — B
KPYT YO
— TNomectutb opmupytome maTtpuupl Tna UDF B ronoeke (cmeHa matpuiy
Puc.1)

- BaeantomunueByto xuny mexay weku (Puc. 3)

- O6xaTb xuny (NepBbI OTTUCK).

- B cnyyae chopmupoBaHusi B Kpyriyto NoBepHYTb Xury Ha yro 90° n obxaTtb
€€ BTOPUYHO.

- TMNoBTOpATL ONepaunio opMUPOBaHNSA NEPeaBUrasick B HanpaBleHun KoHua
npoBoaa K NorHoMy choOpMUPOBAHMIO XU,

- 19 - # VGU300080214
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> 3aXMMHble
“ o

|
Puc.3. ®opmumpoBaHue cekTopHbIX xun Al B kpyrnyto.

4.4 ®OPMNPOBAHME CEKTOPHbLIX MPOBOOOB AJTIOMUHNEBBIX —

4.5

PA3IOHKA
MomecTuTth chopmupLioLime maTtpuubl Tvna UR B ronoeke.

BBeCTV M30nMpoBaHHYHO antoMUHUEBYIO XUy Mexay wekn ( Puc. 4).
O6TUCKaTb XY K MOMEHTY CTONKHOBEHMUSI MaTpUL, N Ha TpeBoBaHHYHo

TONLWMNHY.
I

Rys.4. PasroHka CEKTOPHbIX WM B MAOCKYH.

PABOTA C BbIPE3bIBAKOLW MM BKINAOLILLIOM UK

BbipesbiBatowuii Bkagbiw UK npefHasHayeH K Bbipeske OTBEPCTUN B
anoMUHMEBBIX CEKTOPHBIX Kabensix npeobpa3oBaHHbIX paHbLLE B NIOCKY0 C

nomotubto Bknagsiwa UR a Takke B cTanbHom 06pyl4|<e MaKCManbHbIX

pa3mepoB 5 x 40 mM. C uenbto npaBunbHoON paboTel BKNagbilwa crnegyeT BblHyTb

MaTpuuy 13 royioBkn 1 yoanntb 0T6pOC OCTaBLUMICSA nocne BbIPE3KN.
Ecnn 0T6p00 He CTaHeT y,D,aJ'IéHHbIM, MaTpuua a Takxke 1 Wwtamn CTaHyT

I'IOBpe)K,EléHHbIMM.

1. MaTpuua ,sz’prr\\ [~
2. Boaunka L/ 2
3. MNpyxuHa / —
4. lWtemnens ( / 3
fr"\\\\:“S
/ / 4
!’ ’F
Kr\\, /
=L~
S

#VGU300080214
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5. noasoP MATPUL

LLiekn USD o603Ha4eHHble cneumndukaTopom(3HameHaTenem). CneumndukaTtop
onpegenseT NpubnuanTenbHbIi BHELLHUIA AMaMeTp HaKOHEYHUKa.
LLlekn USD nogbwupatb no tabenu.

THN HAKOHEYHHKOB - CEYCHHE
Tpyousie | TpyOusie | TpyOusie | TpyOusie Al Tpy6Husie Al
MCIOHBIC MCOHBIC Al. o TOHKOCTEHHBIC | TOJICTOCTEHHEIE
nop DIN | ocransHbIe DIN ARC, ALC, ARG, ALG,
Tun KCR, KCS, | AR, AS, AFG
3HameHaTeIb
MATPHIIbI KC45, KCS45, ASD,
KC90, KCS90, ALD,
KCL, |KLA,KLS,| AFD,
KLP, KLR, KLT, AC,
KLN, KLX, ACK,
KLY, KLB ACB,
6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25
12 35 35 16525 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
USD 18 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70
22 150 150 95; 120 150 95
23 185 185
25 185 240 150 120
28 240 185 240 150
30 300 185
32 300 240
34 300 240

- KomnnekT pacwmpeHnHbin USD — 19 pasmepos
[] - Komnnext ocHosHoi USD k HakoHeuHkam no Hopme DIN — 13 pasmepos

# VGU300080214
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3AMNACHbIE YACTU CUCTEMbI

RUS

Ne. 3akasHow Yactn

1,9. | Konny. | HasgaHve anemeHTa

1 1 LnnunHgp GU300-01.07.A

2 1 Tonkatenb GU300-01.09

3 1 MopLueHb GU300-02.02.A

4 1 YnnoTHeHne HUPU U1-28-10

5 1 MpyxuHa GU300-01.08

6 1 YnnotHeHue Oring HUOR OR48,2-3

7 1 CkopocoeanHeHne PT-00

8 1 3awmra cKopocoes. PT OSEONA

9 1 Korpus gtowicy kpl. GU300-01.01

10 1 LLIKBOpEHb rONOBKM KMMS. GU300-01.02

11 1 Koneuyko kntova NAKO KOL-16

12 1 Koneuyko kntoya NAKO KOL-25

13 1 Llenoyka 2M NALG LAN-2M
#VGU300080214
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7.

1.

9.

KOHCEPBALUA U PEKOMEHOALIUM MO SKCIJTYATALIUU

B cnyyae nuTaHuA ycTponcTBa ruapaBriMyackMm arperaTom,
HeAoNyCTUMOE ero BKMYeHne BO BpeMsl NPOMCXOXAeHUs
MaHUNYNALUNOHHBLIX PAa6oT (MOHTaX U 4EMOHTaX 35IeMeHTOB,
ocTaHaBnMBaHUe o6paboTbiBaeMbIX NpeaAMeTOB).

3anyck arperata JoMmkeH HacCTYNMUTb NOCNe OKOHYaHUA NOAroTOBUTENbHbIX
paboT u yTBepXaeHusl, He BbICTYNaeT I ONacHOCTb NOBpeXAeHUs Tena.
Ha BbicoBbIBaTb TONKaTENsi NP HEAOCTCTKE 3aXMMHbIX MaTPWL, B FONOBKeE.
MpyMeHATbL COOTBETCTBEHHbIE LLEKN K ONPeAeNEHHOMY BUAY HAKOHEYHMKA U
AvameTpy npoBofa (noabop wek — Tabenb c. 21)

3anpeccoBblBaTb HAKOHEYHWKM K MOMEHTY COMPUKOCHOBEHMS LLIEK UK
3a[eNCTBOBaHMS NPOSIMBHOIO KnanaHa B Hacoce.

CnepyeT XpaHUTb YCTPOMCTBO nepes aTMOChePUYECKUM BIINSIHEM, KOPPO3EN,
3arpsi3HEHUSIMU @ Takke MeXaHUYECKMMMN NOBPEXAEHNSMM.

CnenyeT coxpaHsiTb CKOPOCOeANHEHUE B YNCTOTE, Tak Kak MOryT Yepes
HerofgocTaTbCs B LMK 3arpsisHeHUs Bbi3biBalOLLME MOBPEXOEHNE Hacoca U
COOENCTBYIOLLMX YCTAaHOBOK UMW NPOTEKAHWE CKOPOCOEANHEHUSI

CEPBUC

dupma ERKO obecneuvBaeT NOMHbIN rapaHTUAHBIA U NOCTerapaHTUAHbIA
cepswcC.

YTUNTN3ALNA

[locne oOKOHYaHWA nepuoda a3KcnnyaTauum OTAEerNbHble 3f1eMEHTbl MHCTPYMEHTa
yTunn3npoBsaTtb U OTAaATb K PEUUKITMHIY, COrnacHo C 006Aa3bIBIOWMMMN npasunamun.
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